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Elantiespumante AS-100 seutiliza enprocesosdondese presentan problemas con
lageneracién de espuma.Es muy comun suuso enplantas de tratamiento de
aguasresiduales, asi como en otros procesos, tales como fermentaciones,
elaboracién de cartén, pinturas y adhesivos, entre otros. Para obtener los mejores
resultados en el uso del antiespumante, se debe evaluar su aplicacion en cada uno
de los procesos productivos.
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. Especificaciones:

Caracteristicas:
« Forma: Liquida

» Buen efecto antiespumante. e PH:5-6

« Estable durante el almacenamiento. . Emulsificante: No iénico . o A s

« Facil dispersién. . Viscosidad (cPs): > 900 - —— '

« Notoxico. « Color: Blanco A e
« Diluyente: Agua

Almacenamiento:

El producto se mantiene estable por un periodo de seis meses a partir de la fecha de
facturacion, siempre que se almacene bajo techo, en su envase original y a
temperaturas no superiores a 30 °C.

Precauciones de seguridad:

No dejar al alcance de los nifios. En caso de ingestién accidental, consulte inmediatamente a
un médico. No induzca el védmito.

Tenga precaucién en caso de derrames, ya que el producto, al entrar en contacto con el suelo,
se vuelve muy resbaladizo.
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Lixus - c75

Lixus - ¢75 contiene unamezcla selectadenutrientesespecificamenteformulados

para reducir la materiaorganica y, de estamanera,enriquecerlabiologia acuatica
enlagosy rios. Esta combinacién de nutrientespromueveunaactividad biolégica mas
eficiente. Lixus - €75 inhibe el crecimiento de algas y plantas acuaticas, contribuyendo
a una mejor calidad del agua. Ademas, Lixus - €75 es completamente inofensivo para
las personas y el medio ambiente, y es totalmente biodegradable.

Beneficios de Lixus - ¢75:

Especificaciones:

« Reduce la acumulacion de lodos. « Forma: Granular

o Disminuye el pH. o Color: Café

« Mejora la calidad del efluente. « Aroma: Sin fragancia

o Reduce los malos olores. « Contenido: Bolsas biodegradables
« Esfacil de aplicary utilizar. con bacterias no patégenas

« Caducidad: 1 afo

Dénde usarlo:

Se recomienda su aplicacion en lagos y estanques, tanto naturales como artificiales.
Esta diseflado para utilizarse en condiciones aerdbicas y anaerdbicas.
No debe emplearse en agua destinada al consumo humano.

Como usarlo:

Para su aplicacién, arroje de una a dos bolsas biodegradables dentro del lago o
estanque (de aproximadamente 10 m?®). La cantidad puede variar segin las
condiciones del cuerpo de agua y el volumen a tratar. El producto se mezclara
rapidamente con el agua.

Lixus= c75
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BIO - FLEX 100 TN

» SERVICIOS & AUTOMATIZCOON
a4

El tratamiento efectivo de aguas contaminadas y aguas residuales es esencial para
preservar nuestro medio ambiente.
Mediante el aditivo BIOFLEX-100, se ha demostrado que mejora el funcionamiento
del proceso de bioconversion a lo largo de todo el tratamiento de aguas residuales
en una planta de tratamiento.

Sostenibilidad Ambiental: :
« Reduce los gases, principalmente el acido sulfhidrico (H.S), que se genera J

durante el proceso de tratamiento de aguas residuales.
« Mejora la eficiencia del tratamiento de aguas residuales entre un 40 % y un 50 %.
o BIOFLEX-100 es completamente biodegradable, no téxico y seguro para el medio
ambiente.
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Resultados Probados: IG-FLEI 100

« Puede utilizarse en cualquier Planta de Tratamiento de Aguas Residuales (PTAR). ’
o Acelera los procesos de biotransformacion aerdbica. '
« Reduce los tiempos de tratamiento y retencion.

o Aumenta la velocidad de transformacion de la materia organica.

Beneficios:

Solucién de Bajo Costo
« Bajainversion.
« Reduccion de los costos de operacion, incluyendo energia, mantenimiento y
desinfeccion.
« No requiere infraestructura adicional.
Mejora del Rendimiento y la Eficiencia de la PTAR
« Permite aumentar el caudal al acelerar la bioconversion de nutrientes.

« Mejora la calidad del efluente al reducir la DBO, los sélidos suspendidos y las
grasasy aceites.
Eliminacion de Malos Olores
« Elimina los malos olores generados durante el proceso, asi como el H,Sy el gas
metano.
« Prolonga la vida util de los equipos e infraestructura gracias a la reduccion de
gases Corrosivos.
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